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Our extruders are developed and manufactured
with the cooperation of our Italian project partners

Extrusion Technology
For Profile and Pipe
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Parallel Twin Screw Extruder / Dvuhflnekovxy ⁄kstruder Paralelqnogo tipa

Plastik esasl› profil üretimi, pazar ihtiyaçlar› do¤rultusunda de¤iflen talepler ile sürekli geliflim göstermektedir. Bu
geliflmelere paralel olarak en son ekstrüzyon teknolojisini kullanan Lider Makina istenen özellikte profil üretmenizi
sa¤layan yüksek verimli ve kaliteli çift vidal› ekstruderler imal eder.

Proizvodstvo profilö iz plastika postoönno razvivaetsö s izmeneniömi potrebnostey rxnka. Paralelqno tim

peremenam, primenaö novxe tehnologii nafla firma proizvodit vxsokoproizvoditelqnxe i kaçestvennxe

Dvuhflnekovxe kstruderx, pozvolöüæie proizvoditq profilq sootvetstvuüæiy harakteristikam i vxsokim

kaçestvam rxnka.

Hammadde plastifikasyonunu en mükemmel hale getirmek için kapal› ve bak›m gerektirmeyen vidalar›n kullan›ld›¤› çift vidal›
ekstruderlerde, düflük frekansta yüksek tork üretebilen AC sürücüler bulunmaktad›r.

Kovan, alüminyum so¤utma seperatörlü rezistanslar ile ›s›t›l›r ve hava so¤utma üniteleri ile so¤utulur. Dijital termostatlar veya PLC
arac›l›¤› ile P.I.D. kontrol sa¤lanan ekstruderlerimizde, kovan›n istenen bölgesinde, en hassas biçimde ›s› denetimi yap›lmaktad›r.

Üretim esnas›nda hammadde kompaundundaki kimyasallar›n karakteristik özelliklerinden ve ortamdaki nemden kaynakl›, profilin
üzerinde hava kabarc›¤› gibi istenmeyen durumlar oluflabilir. Bu gibi durumlar için kullan›lan gaz alma ünitesinin bak›m›, gelifltirdi¤imiz
rayl› sistem sayesinde çok kolay yap›labilmektedir.

Dozajlama ünitesi frekans kontrollü invertör arac›l›¤›yla vida h›z› ile do¤ru orant›l› devir ayar› yaparak kovan› hammadde ile besler.
Ekstruder, dozajlama ünitesi ve çekici ünitesi ba¤›ms›z çal›flabildi¤i gibi istenirse senkronize de çal›flt›r›labilmektedir.

Dvuhflnekovxy ¤ ksruder, s zakrxtxmi i ne nujdaüæimisö v

uhode flnekami, pozvolöüt poluçitq prevoshodnuü

plastifikaciü materiala. Takje ¤ kstruder osnaæwn

dvigatelömi proizvodöæie vxsokoe vraæenie  daje v nizkom

oborote.

Cilindr nagrevaetsö s pomoæqü nagrevateley s alüminqevami

ohlajdaüæimi seperatorami, i ohlajdaütsö vozduflnoy

sistemoy ohlajdeniö. S pomoæqü cifrovxh termostatov ili

je upravleniö P.L.C. s sredstvami P.I.D.kontrolö, mojno çwtko

i toçno kontrolirovatq v lüboy zone cilindra.

Vo vremö proizvodstvennogo processa, v poverhnosti profilö

mojet obrazovatsö relqefx ili vozduflnxe flariki svözannxe

s himiçeskim sostavom sxrqö ili je vlajnostqü okrujaüæey

sredx. V takih situaciöh tehniçeskiy uhod za çastqü degazacii,

proizvoditqsö oçen prosto s pomoæqü relqsovoy sistemoy.

S posredstviem invertora s çistotnxm kontrolwm, sistema

dozirovki pitaet cilindr proporcionalqno so skorostqü

oborotov flneka.

In order to make gentle plasticizing with highly effective melt
degassing, our parallel twin screw extruders are equipped with
closed-circuit, maintenance-free intelligent screws. All of the
extruders have AC drives that produce high torque with low
frequency. Barrel is heated by heaters with aluminium cooling
seperators and is cooled by air cooling units. Sensitive
temperature control over the zones of barrel is done on the
extruder, as well as the P.I.D. control is supplied by either PLC
or digital thermostats.

Under some circumstances, there may be air bubbles on the
surface of profiles due to the chemical reactions and
characteristic features of the chemicals in compounds. The
maintenance of degassing unit, that is used for this type of
undesired condition, is done so easily and practical with the rail
system that is developed by us.

Dosing unit, making revolution adjustment straight proportion
with screw speed through frequency control invertor, feeds
barrel with raw material. Extruder, dosing unit and haul-off unit
may operate either synchronized or independent upon request.

Production of plastic profiles shows a continuous progress through the direction of market requirements. In
parallel to these developments, making innovations and following latest technology in extrusion field, Lider Makina
des igns and manufactures  para l le l  tw in  screw ex t ruders  w i th  h igh output  and qua l i ty .

In order to make gentle plasticizing with highly effective
melt degassing, our parallel twin screw extruders are
equipped with closed-circuit, maintenance-free intelligent
screws.

Profil Hatt› / Profile Line
Boru Hatt› / Pipe Line
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Single Screw Extruder / Odnoflneknxy ¤ kstruder

Düflük bak›m maaliyeti, kolay kullan›m gibi avantajlara sahip tek vidal› ekstruderler ürün çeflitlili¤i gözönüne
al›nd›¤›nda genifl kullan›m alan›na sahiptir. Kullan›lacak hammaddenin karakteristik özelliklerine göre de¤iflen
vida dizayn› ile farkl› kapasite seçeneklerinin yan›s›ra kaliteli üretim flartlar› sunmaktay›z.

Odnoflneknxy kstruder imeet prostoe upravlenie, ne dorogoy tehniçeskiy uhod i flirokiy assortiment

produkcii.Sootvetstvenno s ispolqzuemoy  specifiki sxrqö, razliçnostqü dizayna flneka i obqwma proizvodimoy

produkcii mx predlagaem kaçestvennxe proizvoditelqnxe usloviö

Considering product variety, single screw extruders have a wide range of usage fields and also has many
advantages such as easy-use and low maintenance cost. According to the type and characteristic of the profile,
the design of screw changes. Our single screw extruders provide high quality production and different output
rates.

Profil Hatt› / Profile Line
Boru Hatt› / Pipe Line

LEX 1-60/25

90

25

40

45

5/4

80

Vida Çap› (mm) /  Screw Diameter (mm) / Diametr flneka (mm)

Vida Uzunlu¤u (L/D) / Screw Lenght (L/D) / Dlina flneka  (L/D)

Vida Devri Max (rpm) / Screw Revolution Max (rpm) / Maksimalqnaö skorostq oborota flneka (ob/min.)

Ana Motor - AC Sürücülü (kW) / Main Motor - AC Drive (kW) / Dvigatelq-moænostq motora (kVt)

Kovan Is›tma - So¤utma Bölge Say›s› /

Kapasite Max (kg/saat) / Output Max (kg/h) / Maksimalqnaö proizvoditelqnostq (kg/ças)

LEX 1-70/25 LEX 1-90/25

70

25

40

22

4/3

60

60

25

40

18,5

4/3

50

Teknik Özellikler / Technical Specifications / Tehniçeskaö harakteristika

Barrel Heater-Cooling Zones /
Zonx obogreva cilindra/ohlajdeniö cilindra

LEX 2-65/24

90

28

40

55

5/5

350

Vida Çap› (mm) / Screw Diameter (mm) / Diametr flneka (mm)

Vida Uzunlu¤u (L/D) / Screw Lenght (L/D) / Dlina flneka  (L/D)

Vida Devri Max (rpm) / Screw Revolution Max (rpm) / Maksimalqnaö skorostq oborota flneka (ob/min.)

Ana Motor - AC Sürücülü (kW) / Main Motor - AC Drive (kW) / Dvigatelq-moænostq motora (kVt)

Kovan Is›tma - So¤utma Bölge Say›s›

Kapasite Max (kg/saat) / Output Max (kg/h) / Maksimalqnaö proizvoditelqnostq (kg/ças)

LEX 2-90/24 LEX 2-90/28

90

24

40

45

5/5

250

65

24

40

30

5/4

150

Teknik Özellikler / Technical Specifications / Tehniçeskaö harakteristika

/Barrel Heater-Cooling Zones
Zonx obogreva cilindra/ohlajdeniö cilindra

110

22

40

63

6/5

450

LEX 2-110/22
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Calibration Table / Kalibrovoçnxy stol.

Ekstruderin ucundaki kal›ptan
ç›kan flekillenmifl mal, kalibrasyon
ve so¤utma ifllemlerine tabi
tutulur.

Bu ifllemlerin gerçekleflti¤i kalibre
masas› dizayn›, üretilecek profilin
temel özelliklerine göre de¤iflkenlik
gösterir.

Otomatik hareket kabiliyetine
sahip kalibre masalar›m›z, hassas
merkez ayar› yapmak için ileri-
geri, yukar›-afla¤›, sa¤a-sola
hareket etmektedir. Ayr›ca Lider
Makina taraf›ndan gelifltirilen
hareket sistemi sayesinde kalibre
m a s a s › n a  a ç › s a l  e ¤ i m d e
verilebilmektedir.

Suyla temas eden tüm yüzeyler, korozyona karfl› paslanmaz çelikten
imal edilmektedir. Kalibre masalar›ndaki standart uygulamalar düflük
bak›m maaliyeti avantaj›n›n yan›s›ra, uzun ömürlü kullan›m sa¤lar.

Ürün kalitesinin ve verimin artt›r›lmas› amac›yla kalibre masalar›m›zda
minimum vibrasyon koflullar› sa¤lanmaktad›r. Bunun yan›s›ra kalibre
masalar› en düflük ses düzeyinde çal›flmaktad›r.

Vxhodöæiy iz filqerx i

kstrudera gotovxy, poluçivæiy

opredelwnnuü formu produkt

sleduet proceduru ohlajdenie i

kalibracii.

Dizayn kalibrovoçnogo stola

menöetqsö sootvetstvenno

harakteristiki proizvodimogo

profilö.

Çtobx sdelatq çwtkuü

regulirovku centra stola,

vozmojno regulirovatq

kalibrovoçnxy stol v prodolqnom

napravlenii i po vxsote. Krome

togo s pomoæqü sistemx razvitoy

v Lider Makina, mojno

regulirovatq popereçnxy naklon

kalibrovoçnogo stola.

LKM 3000

2

2 x 165

2 x 5,5

6000

Vakum Pompas› Say›s› (adet) / Number of Vacuum Pumps (pcs) / Koliçestvo vakuumnxh nasosov (fltuk)

Vakum Pompas› Kabul Gücü (m3/saat) / Capacity of Vacuum Pumps (m3/h) / Obqwm vakuumnogo nasosa (m3/ças)

Vakum Pompas› Motor Gücü (kW) / Motor Power of Vacuum Pumps (kW) / Moænostq motora vakuumnogo nasosa (kVt)

Kalibre Masas› Uzunlu¤u (mm) / Length of Calibration Table (mm) / Dlina kalibrovoçnogo stola (mm)

LKM 4000 LKM 6000

2

2 x 165

2 x 5,5

4000

1

165

5,5

3000

Teknik Özellikler / Technical Specifications / Tehniçeskaö harakteristika LKM 8000

3

3 x 165

3 x 5,5

8000

LKM 10000

4

4 x 165

4 x 5,5

10000

LKM 12000

4

4 x 165

4 x 5,5

12000

The area that contacts with water is made of stainless steel in order
to prevent corrosion. Standard applications on calibration tables
provide low maintenance costs, as well as durable usage.

In order to increase the quality and efficiency of production, our
calibration
tables obtain minimum vibration conditions. Also, the calibration
tables operate with the lowest noise levels.

Poverhnosti kalibrovoçnogo stola soprikosaüæie s vodoy sdelanx

iz nerjaveüæey stali. Ne dorogoy tehniçeskiy uhod, pozvolöet

dlitelqnoe ispolqzovanie stola.

Çtobx uveliçitq kaçestvo proizvodimoy produkcii, v kalibrovoçnxh

stolah obespeçivaetqsö minimalqnxe usloviö vibracii, takje

kalibrovoçnxe stolx rabotaüt na oçenq nizkom zvukovom rejime.

The shaped profile, that comes
out of the mould, is subjected to
calibration and cooling process
on the calibration table.

The design of the calibration table
varies according to the type and
characteristic of profile. In order
to make sensi t ive centr ing
adjustment, our calibration tables
that have automatic movement
capability, have ability to move in
forward-backward, up-down, left-
right directions. Also, by the
movement  sys tem tha t  i s
developed by Lider Makina,
calibration tables make angular
slope.

The design of the calibration table varies according to the type and
characteristic of profile.

Profil Hatt› / Profile Line
Boru Hatt› / Pipe Line
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Caterpillar Haul-off / Tönuæee ustroystvo guseniçnoe

Speed of haul - off is adjusted in respect to the extruder output rate

Temas yüzeyleri boy ve genifllik olarak profil çeflitlerine göre de¤iflen caterpillar çekicilerimizde, invertor kontrolü
standart olarak uygulanmaktad›r. Bu sayede ekstruderin mal ç›k›fl oran›na göre h›z ayarlanabildi¤i gibi h›z kontrol
cihazlar› arac›l›¤› ile hassas metraj ayar› yap›labilmektedir.

V Tönuæem ustroystve, imeütqsö raznovidnxe razmerx sootvetstvuüæie razmeram profilö, primenöetqsö

postoönnxy invertornxy kontrolq. V tom sluçae mojno regulirovatq skorostq produkta soglasno skorostqü pri

vxhode kstrudera, takje s pomoæqü kontrolö skorosqtö mojno delatq oçenq çwtkuü ustanovku metraja razmera.

The design of the caterpillar haul-off changes depending on the contact area that is related to the profile
measurements. The inverter control is standart on all caterpillar haul-off . For this reason, as the speed can be
adjusted in respect to the material output rate, the caterpillar haul-off is also capable of making measurement
adjustment through speed control equipments.

Temas Uzunlu¤u (mm) / Contact Length (mm) / Dlina sodeystvii (mm)

Temas Geniflli¤i (mm) / Contact Width (mm) / fiirina sodeystvii (mm)

Çekici H›z› Max (m/dk) / Haul-off Speed Max (m/min) / Skorostq vxtöjki (m/min)

1500

450

9

LPC 450/1500LPC 350/1500

1500

350

10

LPC 220/1200

1200

220

12

Teknik Özellikler / Technical Specifications / Tehniçeskaö harakteristika LPC 700/1500

1500

700

8

LPC 220/2000

2000

220

8

Profil Hatt› / Profile Line
Boru Hatt› / Pipe Line
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Profil testeresi, kesilecek profillerin çeflidine göre dizayn edilir. H›zl› çal›flma ortam›nda profil
testeresi, kesim ifllemi s›kl›¤› aç›s›ndan yüksek verimle çal›fl›r.

Testere tablas› ve klamplar efl zamanl› hareket ederken devreye giren testere, profilleri istenilen
uzunlukta keser. Profil testeresine entegre edilen toz emme ünitesi, kesim ifllemi s›ras›nda
ortaya ç›kan toz ve çapaklar› etkili bir biçimde ortamdan uzaklaflt›rarak depolar.

The most appropiate saw is designed according to the type of profile. In the speedy working
conditions, profile saw works with high efficiency in terms of cutting frequency.

As the sawing table and clamps move synchronous, the saw cuts the profile in required lenght.
During the cutting process, swarf and dust appears. In order to prevent these in the production
area, there is dust absorber unit that is integrated in saw. This unit absorbs the swarf, dust
effectively and removes to the storage.

Otreznoe Ustroystvo, rabotaet sinhronno s podvijnoy karetoy i zajimami, obrezaet profilq

v jelaemuey dline. V sistemu Otreznoe Ustroystvo integrirovan specialqnxy filqtr po

vxsasovaniü pxli i obseçok profilö, kotorxy ¤ ffektivno ustronöet i sobiraet vse ¤ ti

pxli i obseçki v specialqnxy meflok.

Çekici ve testerenin kombine oldu¤u profil çekicilerde otomatik koruyucu bantlama ünitesi
ayn› flase üzerinde bulunmaktad›r. Pnömatik kontrollü koruyucu bantlama ünitesinin dizayn›
kolay ve h›zl› bir biçimde bant de¤ifltirme olana¤› sunmaktad›r.

In the haul-off/saw combination, the protective film applicator is equipped, as option. The
design of the pneumatic controlled protective film applicator, enables to change the film easily
and quickly.

V kombinacii Tönuæego Ustroystvo i Otreznoe Ustroystvo takje imeetqsö sistema nakleivaniö

zaæitnoy lentx s pnevmotiçeskim kontrolqwm, pozvolöet legko i bxstro menötq zaæitnxe

lentx.

Devirme Sehpas›
Tip-off Unit / Priwmnxy stol.

Devirme sephalar›m›z profillerin uzunluk ve genifllik ölçülerine göre de¤iflkenlik gösterir. Profile temas eden
yüzeyler paslanmaz çelik olup, devirme ifllemi sras›nda profilin zarar görmemesi için düfltü¤ü alanda lastik tampon
uygulamas› yap›l›r.

Our tip-off units vary according to the lenght and width of the profile. The area that contact profile is made of
stainless steel.

Priwmnxe stola imeeüt raznxe razmerx soglasno dline i flirine proizvodimogo profilö.

Stol sdelan iz nerjaveüæey stali i vse mesta soprikosnoveniö k profilü imeeüt rezinovxy tampon çtobx ne

priçinitq uæerb poverhnosti produkta.

Sabit ya da aç›sal hareket ettiri lebilen co-
ekstruderlerimizin farkl› kullan›m alanlar› vard›r.
Genellikle pencere profilinde conta üretimi için
kullan›lan co-ekstruderler ile çok katmanl› profil
üretimi de yap›l›r.

Co-Extruder / Ko-⁄kstruder

Co-extruder, that can be either moved angular or
fixed in a position, have different application
purposes. Co-extruder is generally used for making
multi-layer profile production or producing window
gasket or other flexible materials.

Ko-⁄kstruder mojno ispolqzovatq vo mnogih

otraslöh, obxçno ispolqzuetqsö v proizvodstve

uplotniteley i mnogosloynogo profilö.

Co-Ekstruder

Profil Hatt› / Profile Line
Boru Hatt› / Pipe Line

Testere tablas› ve klamplar efl zamanl›
hareket ederken devreye giren testere,
profilleri istenilen uzunlukta keser.

Profil Hatt› / Profile Line
Boru Hatt› / Pipe Line

Profil Testeresi
 Profile Saw / Otreznoe Ustroystvo


